Markku Kauppinen

Kaksitiekaiutin 25 litraa 70W /4 Q

Suljettu 25 I. jalustamallinen kaksitiekaiutin 6.5” bas-
solla ja 1/2" kupolidiskantilla. Impedanssi4 Q.

Ominaisuudet

Tata kaiutinta voisi kuvailla poppikaiutti-
meksi koska kaiutin kestaa reilusti luuku-
tusta ja se on erittéin selkeé-aaninen. Ele-
menttein& on pahvikartioinen 6.5” Right
WO065C4 ja diskanttina myos Right, mylar-
kalvoinen TO0O5MO014 joka pillittaa reilusti
yli ihmisen kuuloalueen.

Basson pahvikartion ja diskantin ansios-
ta &éni on todella raikas ja kitarat ja fonit
toistuvat erittéain puhtaasti. Aivan jylina-
bassoja ei kaiutin pysty isoon tilaan tuotta-
maan mutta normaaliikokoiseen olohuo-
neeseen ei valttamatta tarvitse hankkia
subbaria naiden liséksi.
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Kotelon rakentaminen

Kotelo tehdaan 18mm mantyliimalevystd, joka on helppo
tyostettava. Kotelon syvyyden mukaisesti sahataan levysta
pitkittéaissyin ensin 300mm soiroa (yhden) kotelon kehyksek-
sitarvittava 1.5m (+leikkuuvara). Levyn reunoille - kehyksen
sisdkantteihin - ajetaan etu- ja takaseinamia kantavat leikka-
ukset, joiden leveys vastaa levyn vahvuutta ja syvyys noin
puolta kaytetyn levyn ainevahvuudesta. Leikkauksen levey-
den tulisi olla takalevya varten pari millia suurempi kuin
ainevahvuus, elin. 20mm. Tamatiivisteen takia. Seuraavaksi
katkotaan 45° jiirissé kahdet 250mm ja 500mm patkat.

Kotelo esikasataan hetkeksi kiinteén etulevyn koon mittaa-
miseksi. Etulevyn mitoitus on tehtava tarkasti, jotta se ei
kanna ja kotelon kulmat jaisivat irvistamaan. Siksi etulevya
on soviteltava huolellisesti kotelokehikkoon, jotta varmistu-
taan sen saumattomasta sopivuudesta.

Bassokaiutin tulee upottaa etulevyyn pinnan tasalle. Ensin
jyrsitdan basson reunaan varten 7mm syvaa ja ulkohalkaisi-
jaltaan 165mm ympyraa leveammaksi sisdanpain, kunnes
sisélle jaava lapimentavaksi tehtdva 145mm aukon reuna
saavutetaan. Diskantille tehdaan 47-50mm lapimenevé auk-
ko ja ulkonevien juotoskorvien kohdille viilataan hieman lisda
tilaa.

Etulevyn sovituksen ja kaiuttimien aukkojen teon jalkeen
kotelon voi liimata kasaan. Liimauksen kuivumisen jalkeen
etupuoli hiotaan tasohiomakoneessa taysin tasalle kehikon
kulmien kanssa ja samalla kotelon kulmat pyoristetaan,
varsinkin etupuolelta. Kun diskantista lahtevét korkeat taa-
juudet osuvat kotelon teraviin reunoihin, syntyy niistéa lahes
joka suuntaan lahtevia heijastuksia, jotka vaikuttavat ddneen
kulloisenkin vaiheensa mukaan. Pyoristetytreunat vaimenta-
vat néité heijastuksia huomattavasti.
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Takakannen kiinnityksen ja tiivistyksen takia takareunaan
liimataan viel& min. 20x20mm rimasta kehys, jonka tulee olla
kauttaaltaan ilmatiivis. Rimat tulee liimata koko matkalta
liimaa sdastamatta ja jos kulmiin jaé& rakoja, ne tulee tiivistaa
esim. kuumaliimaa kayttden, joka tasoitetaan viipymatta.
Takakannen tiiviste tulee osittain riman paalle, noin pari
kolme millidirti ulkoreunasta ja sen on kierret-
tava yhtendisena ja muodostettava tiivis ke-
hys takakantta vasten. Takakansi kannattaa
tehda ainakin millin valjaksi jotta se ei jumita
kotelon elaessa.

Kannen kiinnitys tulee tehda ainakin kah-
deksallaruuvilla kiinni kehysrimaan, tiivisteen
sisdkehan puolelle.

Vaimentavaa villaa tulee laittaa ainakin
200mm. Koska kyseessa on suljettu kotelo,
voidaan hyvin kayttaa edullistalasivillaa. Taméa
tarkoittaa kaytannodssa 2kpl 100mm vahvuis-
ta palaa paallekkain, jotka leikataan vain n.
5mm suuremmaksi kuin mité sisétilat sivuit-
tain ja korkeussuunnassa ovat. Villaa ei saa
sulloa niin etta siihen tulee tiukkoja taitteita,
joissa villa puristuu kasaan.

Taajuusvaste -10db = 42Hz...21kHz
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Kotelon mitat, mm

Allaolevat mitat patevat 18mm ainevahvuudelle.

Diskanttielementin
asennusaukko
@ 47mm

MITAT KOTELON
ETUPUOLELTA
KUVATTUNA

100

MITAT KOTELON
SIVULTA, KESKI-
LEIKKAUKSESTA
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MITAT KOTELON
TAKAPUOLELTA
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Rimat takapuolelle
kiertamaan, tiivisteita
ja takakansien
kiinnitysruuveja
varten.
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Bassolementin
asennusaukko lapi
@ 145mm
ulkoreuna g 165mm
upotetaan 7mm

Materiaalin vahvuutta
vastaavat upotukset
etu- ja takalevyille
(18mm), taakse n.
2mm enemman
tiivisteen takia

Kuva kotelokehikosta
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Rimat takapuolelle
kiertamaan, tiivisteita
ja takakansien
kiinnitysruuveja varten.
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Kotelon kasaamista, varsinkin esikasaamista etulevyn
mittausvaiheessa, auttaa, jos kulmiin on tehty Lamello-
jyrsimell& urat tukipaloineen.
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Jakosuotimen kytkentadkaavio ja osalistaus

Jakosuodinkomponentit
Teho ja jannitearvot ovat pienimpia
suositeltavia arvoja

TW = Diskantti Right TO0O5M014 / 4Q
WF = Basso Right W065C4 / 4Q
L1 = 0.75mH ilmasydéankela

- lanka ¢ 0.8...1.2mm Cu
L2 = 0.27mH ilmasydankela

- lanka ¢ 0.5...1.0mm Cu
C1 = 2.2uF 63V polko
c2 = 6.8uF 50V polko
C3 = 3.3uF 50 V polko
R1 =1.0Q 4w
R2 =3.9Q 2W
R3 =2.2Q 4W

Hankintapaikat
Kaiutinelementit ja jakosuotimen osat

(paitsi jakosuodinkelat): Suomen Huoltopalvelu Oy
Jakosuodinkelat: Radioduo Oy

Jakosuotimen komponenttien
sijoittelupiirustus

Sijoittelupiirustuksen merkinnéat

IN + Tulo, plusnapa

IN - Tulo, miinusnapa

WF + Bassokaiuttimelle plusnapaan

WF - Bassokaiuttimelle miinusnapaan
TW + Diskanttikaiuttimelle plusnapaan
TW - Diskanttikaiuttimelle miinusnapaan

Katkoviivoilla on merkitty vaihtoehtoiset, eri
rasterilla olevat tai esim. vaakamallisten kon-
densaattoreiden paikat. Kaikkia reikia ei siis

valttamatta tarvitse porata. WE+

Jakosuotimen foliokuva
Piirilevyn foliokuva on erillisessa PDF-tiedostossa Idea-
portin sivuilla. Jos tulosteen piirilevyn rajat eivat vastaa
kooltaan tdssa annettua 80x90mm kokoa, katso etta
tulostuksen skaalaus on asetettu varmasti 100% kokoon.
Tama asetus loytyy tulostettaessa kirjoittimen ominaisuuk-
sien alta useimmiten kohdista: Grafiikka tai Koko ja ldhde.
Ja valotuksesta pitdd muistaa vain motto:
Myaés kuviot ovat aina oikein p&in kun tekstit nékyvét
kuparipuolelta oikein péin.

Katso myds:

Kotelon kasaamisesta ja pintakasittelysta on Ideaportin
sivuilla tietoa, johon kannattaa tutustua ennen kaiutinra-
kenteluun ryhtymista.
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Tekstit ja kuvat:
Markku Kauppinen - 2001

Kiitokset proton teosta:
Heikki Kananen

Mittaukset:
Teknillinen Korkeakoulu / Mikko Esala

Nama ohjeet ovat ulkoasultaan vielda hieman kesken mutta koska
rakenteluun riittavat ohjeet ovat valmiit ja kautin itsessaan on taysin
testattu, ei rakenteluohjeita kannata pantata. Kuvia yms. pienta tulee
piakkoin tayttdméaén aukkoja. Seuraa paivityksia.




